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SUPRANOX 309L OERLIKON

Stabelektroden

korrosions- und hitzebestandige Stahle

Rutil-umhtlite Stabelektrode zum SchweiBen von Ferrit-Austenit-Mischverbindungen (“schwarz-weiB") und
nichtrostenden Plattierungen. Ebenfalls geeignet flir artédhnlich legierte korrosionsbestandige Stéhle. Das
SchweiBgut besteht aus Austenit mit ca. 12 % Delta-Ferrit. AuftragschweiBungen sind schon in der ersten Lage
korrosionsbestandig. Einfaches Zinden und Wiederzinden. Feintropfiger Werkstoffiibergang, gutes Benetzen der
Nahtflanken, leicht I0sbare Schlacke, feinschuppige Nahtoberflache. Die Durchmesser 2,5 und 3,2 mm sind fir
PositionsschweiBungen geeignet. Ausbringung 100 %. Bei Wechselstrom auf Mindestleerlaufspannung 50 V
achten.Maximale Betriebstemperatur bei Schwarz-WeiB-Verbindungen 300 °C, bei hoheren Temperaturen
Elektroden SUPRANEL 182 verwenden. Fir die bevorzugte Anwendung in Zwangsposition steht als Alternative
BASINOX 309L zur Verfigung.

ENISO 3581-A:E2312LR12
AWS A5.4: E 309L-17

E309L-16 GL 4332
UP LRS SS/CMn
° TOV °

DNV 309L ce

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

<0.040 0.9 0.9 <0.025 <0.025 235 12.2 5-20

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

> 400 > 520 > 30 > 47
Werkstoffe
ASTM A249, A312, A409, A814 Grad TP309, TP309S
AISI 309-309S
Trocken lagern. AC; DC+
Riicktrocknung nicht grundsétzlich erforderlich. a .
Falls erforderlich 250 °C — 300 °C /1 h , max. 5x. 8 g N
PA PB PC PD PE PF
Lieferform
2.5 300 55-80 19.3 190 W000375906 90 W000375900
3.2 350 70-110 36.2 120 W000375907 55 W000375902
4.0 350 120-140 54.1 80 W000375909 40 W000375903
5.0 350 145-180 86.6 50 W000375912 20 W000375904
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