
Richtwerte für Drehzahl und Vorschub 

 

Ø Schnitt 

Geschwindigkeit 

m/min.* 

Durchmesser Fräser 

 

Ø 1 mm 

 

Ø 2 mm 

 

Ø 3 mm 

 

Ø 4 mm 

 

Ø 5 mm 

 

Ø 6 mm 

 

Ø 8 mm 

 

Ø 10 mm 

 

Ø 12 mm 

Zahnvorschub in mm / Zahn / Umdrehung 

Guss-Aluminium 

> 6 % Si 

 

200 0,010 0,010 0,010 0,015 0,015 0,025 0,030 0,038 0,050 

Aluminium 

Knetlegierung 
500 0,010 0,020 0,025 0,050 0,050 0,050 0,064 0,080 0,100 

Weichkunststoff 600 0,025 0,030 0,035 0,045 0,065 0,090 0,100 0,200 0,300 

Hartkunststoff 550 0,015 0,020 0,025 0,050 0,060 0,080 0,089 0,100 0,150 

Holz hart 450 0,020 0,025 0,030 0,055 0,065 0,085 0,095 0,095 0,155 

Holz weich 500 0,025 0,030 0,035 0,060 0,070 0,090 0,100 0,110 0,160 

MDF 450 0,050 0,070 0,100 0,150 0,200 0,300 0,400 0,500 0,600 

Messing, Kuper, 

Bronze 
365 0,015 0,020 0,025 0,025 0,030 0,050 0,056 0,065 0,080 

Stahl 75 0,010 0,010 0,012 0,025 0,030 0,038 0,045 0,050 0,080 


