Klingen Index SHAVIV

Anwendungen Werkstoffe

=

©

N

<

S

9

(=]

q q q 2

Klinge | Art.-Nr. Beschreibung Abbildung o ko

j=)] c oX | O =

c = colc S 1%}
© =] 5 2z2|2 & =
o |2 2|2 &
5 |22lg (32| g |lg |z
X S| 0 gS|c@ 5 2 |l= | |5 =
© JoR7R ] o5 |23 =4 2 |9 S s |L S
ax|c asl9agp c = £ = = 7] -
o cOlgQ|lco|lcl)— = [} 7] (= D @ % 2
o o0 |cc|aoT| oS £ s a 3 o) < 2
=4 T ) c =
[} co|lsglcols3ls |2 S o S |s [} S IS
O |ES|Kac|ES|E]d |< ¥ |= |6 |u |Oo |¥ |O

B10 3BB10 HSS, entgratet langspanende
Werkstoffe

B10C | 3BB10C | Vollhartmetall, B10 Geometrie

B10D | 3BB10D | Diamantbeschichtet, B10 Geometrie

B10S | 3BB10S | Legiert, mit Kobalt angereichert,
B10 Geometrie

B12 3BB12 Kurze Schneidkante, HSS

B20 3BB20 HSS, anzuwenden im Uhrzeigersinn
und Gegenuhrzeigersinn

B30 3BB30 Entgratet gleichzeitig die Innen- und
AuBenseite von Bohrungen mit bis
zu 4 mm (0.16") Dicke

B60 3BB60 HSS, entgratet die rlickwértige Kan-
te von Bohrungen mit bis zu
20 mm (0.78%) Dicke

E100 3BE100 Schwerer Einsatz HSS, entgratet
langspanende Werkstoffe

E100D | 3BE100D | Diamantbeschichtet,
E100 Geometrie

E100L | 3BE100L | E100 Linkshanderversion

E100S | 3BE100S | Legiert, mit Kobalt angereichert
E100 Geometrie

E200 3BE200 HSS fir kurzspanende Werkstoffe,
im Uhrzeigersinn und Gegenuhrzei-
gersinn

E200P | 3BE200P | PVD TiN-beschichtet fiir hohe Ver-
schleiBfestigkeit E200 Geometrie.

E300 | 3BE300 | HSS firlangspanende Werkstoffe,
entgratet gleichzeitig die Innen- und
AuBenseite von Bohrungen mit bis
zu 6 mm (0.24%) Wandstarke

E350 | 3BE350 | HSS fir kurzspanende Werkstoffe,
im Uhrzeigersinn und Gegenuhrzei-
gersinn.

E600 | 3BE600 | HSS, entgratet die riickwartige
Kante von Bohrungen bis 20 mm
(0.78") Tiefe

E601 3BE601 Extra lang. HSS. entgratet die riick-
wartige Kante von Bohrungen ===
bis 40 mm (1.57%)
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