Zahnung ALU Zahnung 1 Zahnung 2

mit Spanbrecher

Zahnung 3
mit Spanbrecher

Zahnung 5

- _3 i~
T

Empfohlener Drehzahlbereich [min-']

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig-
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen Sie
bitte wie folgt vor:

@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe
auswahlen

@ Bearbeitungsfall zuordnen

© Zahnungsauswahl treffen

O schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln

Um den empfohlenen Drehzahlbereich [min']
zu bestimmen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

© Gewiinschten Frasstiftdurchmesser
auswahlen

O Schnittgeschwindigkeitsbereich und
Frésstiftdurchmesser ergeben den
empfohlenen Drehzahlbereich

@ Werkstoffgruppe @ Bearbeitungsfall © Zahnung @ Schnittgeschwindigkeit
Baustahle, Kohl ffstahl 2 i
Ungehartete, austahle, 0 enstoffstahle, Grobzerspanung - 60-80 m/min
Stahl, : i “ Werkzeugstahle,
nicht vergltete Stahle : x : -
Stahlguss bis 1.200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatz- . 3 80-100 m/min
: stahle, Stahlguss Feinzerspanung -
5 60-80 m/min
L Grobzerspanung 1 60-80 m/min
Edelstahl R.(.)St und" . Austenitische und n
saurebestandige i p _ 1 80-100 m/min
(INOX) Stihle ferritische Edelstahle Feinzerspanung .
2 60-80 m/min
Grob AU 200-300 m/mi
g i robzerspanun -300 m/min
NE-Metalle Weiche NE-Metalle Alumllmumleglerun'gen, P J 1
Messing, Kupfer, Zink
Feinzerspanung 2 200-250 m/min
Gusseisen mit Lamellen- 5
graphit EN-GJL (GG), mit Grobzerspanung 60-80 m/min
s Ciaste Kugelgraphit/Spharoguss 3
Gusseisen e Gusseisenl EN-GJS (GGG), weiBer Tem-
perguss EN-GIMW (GTW), 3
schwarzer Temperguss Feinzerspanung 80-100 m/min
EN-GJMB (GTS) 5
ALU ,
Faserverstarkte thermoplastische Grobzerspanung 1 b DI
Kunststoffe, a4 bkl P
andere Werkstoffe UNd duroplastische Kunststoffe, 1 250-300 m/mi
Hartgummi, Holz - = m/min
Feinzerspanung .
2 200-250 m/min
Beispiel: bni sridiakes 5
HSS.Frasstift o @ Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
Zahnung 2, Frisstift-o 60 80 100 200 250 300
Frasstift-g 12 mm. [mm] Drehzahlen [min]
Grob harteten,
mrc%tzfgfgpjfeﬁgg e reen 16 12.000 16.000 19.900  39.800  49.800 59.700
Drehzahlbereich: 1.600-2.200 min-' 3,2 6.000 8.000 10.000 19.900 24.900 29.900
4,0 4.800 6.400 8.000 16.000 19.900 23.900
5.0 3.900 5.100 6.400 12.800 16.000 19.100
6,0 3.200 4.300 5.400 10.700 13.300 16.000
7.0 2.800 3.700 4.600 9.100 11.400 13.700
8,0 2.400 3.200 4.000 8.000 10.000 12.000
10,0 2.000 2.600 3.200 6.400 8.000 9.600
12,0 1.600 2.200 2.700 5.400 6.700 8.000
14,0 1.400 1.900 2.300 4.600 5.700 6.900
16,0 1.200 1.600 2.000 4.000 5.000 6.000



