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VHM Kleinstbohrer 4xD

• Schaft: Zylinderschaft.
• Werkstoff: Vollhartmetall mit AlCrN-

Beschichtung.
• Anwendung: Für lang- und kurzspa-

nende Werkstoffe wie Bau- und  
Einsatzstähle, Stahlguss, Vergü-
tungsstähle und leg. Stähle mit 
Festigkeit bis ca. 1.200 N/mm²

DIN 6537
Artikelnummer W142...HA
Typ Werksnorm
Schneidstoff VHM
Innenkühlung
Beschichtung TiAIN
Spitzenwinkel 140
Größenbereich (mm) 0,8 - 3
Werkstoff VC = m/min 
Alu, langspanend 70
Alu, kurzspanend 135
Alu-Guss > 10% Si 120
Stahl <   500 N/mm² 110
Stahl <   750 N/mm² 105
Stahl <   850 N/mm² 105
Automatenstähle < 1000 N/mm² 90
Unleg. Vergütungsstähle < 1000 N/mm² 90
Stahl > 1200 N/mm² 50
Werkzeugstähle < 1400 N/mm² 50
Legierte Einsatzstähle > 1200 N/mm² 70
Rostfreie Stähle < 750 N/mm² 50
Gusseisen < 650 N/mm² 130
Gusseisen (GGG, GT) < 260 HB 140

W142...HA

Schärfdienst Beschichten

Ø (mm) Vorschub (mm)
0,80 0,009 - 0,09
0,85 0,009 - 0,09
0,90 0,009 - 0,09
0,95 0,009 - 0,09
1,00 0,012 - 0,12
1,05 0,012 - 0,12
1,10 0,012 - 0,12
1,15 0,012 - 0,12
1,20 0,012 - 0,12
1,25 0,012 - 0,12
1,30 0,012 - 0,12
1,35 0,012 - 0,12
1,40 0,012 - 0,12
1,45 0,012 - 0,12
1,50 0,021 - 0,18

Ø (mm) Vorschub (mm)
1,55 0,021 - 0,18
1,60 0,021 - 0,18
1,65 0,021 - 0,18
1,70 0,021 - 0,18
1,75 0,021 - 0,18
1,80 0,021 - 0,18
1,85 0,021 - 0,18
1,90 0,021 - 0,18
1,95 0,021 - 0,18
2,00 0,032 - 0,24
2,05 0,032 - 0,24
2,10 0,032 - 0,24
2,15 0,032 - 0,24
2,20 0,032 - 0,24
2,25 0,032 - 0,24

Ø (mm) Vorschub (mm)
2,30 0,032 - 0,24
2,35 0,032 - 0,24
2,40 0,032 - 0,24
2,45 0,032 - 0,24
2,50 0,045 - 0,30
2,55 0,045 - 0,30
2,60 0,045 - 0,30
2,65 0,045 - 0,30
2,70 0,045 - 0,30
2,75 0,045 - 0,30
2,80 0,045 - 0,30
2,85 0,045 - 0,30
2,90 0,045 - 0,30
2,95 0,045 - 0,30
3,00 0,060 - 0,36


