Hochleistungsbohrer ohne Innenkiihlung

W1320...HA/ HB

DIN 6537
. W 2 Artikelnummer W1320...HA/ HB
UNI é? [/] [3XD] Typ Werksnorm
/ Q J U J Schneidstoff VHM
) ’y DIN Innenkiihlung ohne
PI:‘:VCI) by Beschichtung TiAIN
— Spitzenwinkel 140
Efl,';s Hr: f DIN ) 7\’ GréRenbereich (mm) 3_- 20 .
! 3 6537 30° Werkstoff VC = m/min
. <\ o Alu, langspanend
Alu, kurzspanend
Alu-Guss > 10% Si
e Zum Bearbeiten von lang- und Stahl < 500 N/mm?
e |Sani= 750 N
Vergiitungsstahlen und legierten Stahl < 850 N/mm? 120
Stahlen mit Festigkeit bis ca. 1.200 Automatenstiahle < 1000 N/mm? 110
N/mm? Unleg. Vergiitungsstahle < 1000 N/mm? 105
Stahl > 1200 N/mm? 105
Werkzeugstahle < 1400 N/mm? 45
Legierte Einsatzstahle > 1200 N/mm? 85
Rostfreie Stahle < 750 N/mm? 55
Gusseisen < 650 N/mm? 120
Gusseisen (GGG, GT) < 260 HB 60
& (mm) Vorschub (mm) J (mm) Vorschub (mm)
3,0-39 0,06 - 0,14 10,0-10,9 0,13-0,30
4,0-49 0,08-0,16 11,0-11,9 0,14 -0,32
50-59 0,09 - 0,20 12,0-13,7 0,15-0,32
6,0-6,9 0,10-0,23 14,0-15,7 0,16-0,35
70-79 0,11-0,25 16,0-17,5 0,17 - 0,37
8,0-8,9 0,11-0,27 18,0-19,5 0,18-0,40
9,0-9,9 0,12-0,28 20,0 0,20 - 0,45
* www.wocken.com WOGKE“®
INDUSTRIEPARTNER
ie WOCKEN-Gruppe Zertifizierungen




